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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

— art. 104, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 poz. 775 ze zm.),

— art. 217, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2022 poz. 2556 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 a)
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogagcych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. 2019
poz. 1839 ze zm.) oraz pkt 4 pkt. 1 zatgcznika do Rozporzadzenie Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaC znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych  elementow
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 poz. 1169),

po rozpatrzeniu wniosku Cis Sp. z 0.0. z dnia 29.06.2023r. (data wptywu 03.07.2023r.)
o ujednolicenie tekstu decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
20 pazdziernika 2012r. znak: 0S-1.7222.2.2.2012.EK ze zm. udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych pianek
poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych;

orzekam

I. Ujednolicam tekst obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
CIS Sp. z o0.0., Pogwizdow 155, 37-126 Medynia Glogowska decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 pazdziernika 2012r. znak: OS-
1.7222.2.2.2012.EK, zmieniong decyzjami z dnia 18 sierpnia 2014r. znak: OS-
1.7222.25.3.2014 EK, z dnia 14 pazdziernika 2014r. znak: OS-1.7222.25.4.2014.EK,
z dnia 26 czerwca 2017r. znak: OS-1.7222.22.1.2017.EK, z dnia 21 sierpnia 2017r.
znak: 0S.1.7222.22.2.2017.EK oraz z dnia 18 maja 2023r. znak: OS-
1.7222.56.1.2023.ES; na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych pianek
poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych nadajgc mu nowe
brzmienie:

,udzielam CIS Sp. z o0.0. Pogwizdow 155, 37-126 Medynia Glogowska, NIP
5170199138 REGON 180190245 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie

instalacji do wytwarzania elastycznych pianek poliuretanowych w ilosci 144 Mg/dobe,
przy zastosowaniu procesow chemicznych, zlokalizowanej w Pogwizdowie i okreslam:

e

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. 17 850 17 00, fax 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl




|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1.1 Instalacja do wytwarzania podstawowych produktéow lub potproduktéw chemii
organicznej, przy zastosowaniu proceséw chemicznych. Instalacja pracowac bedzie
metodg ciagtg o wydajnosci do 36 Mg/h (dobowa zdolnos¢ produkcyjna instalacii
wynosi max. 144 Mg/dobe). Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji 32 760 Mg
produktu/rok.

.1.2. Podstawowym zadaniem instalacji bedzie produkcja elastycznych pianek
poliuretanowych o réznej gestosci. W zaleznosci od rodzaju zastosowanych srodkow
pomocniczych produkowane beda: pianki samogasnace, pianki uniepalnione, pianki
z wybielaczem optycznym, pianki o nieregularnej strukturze, pianki o polepszonych
wiasciwosciach zgrzewalnosci oraz inne. Dozowane w sposéb ciggty do gtowic
mieszajgcych agregatu substancje w stanie cieklym, po wymieszaniu, beda
natychmiast wylewane na forme papierowg umieszczong na ruchomym transporterze.
Zachodzaca reakcja chemiczna powodowa¢  bedzie  wzrost  pianki
i przejscie jej z fazy ciektej w faze statg. Po kilku metrach od miejsca wylania pianka
osiggac bedzie ostateczne wymiary. Przesuwajacy sie na transporterze blok pianki
poliuretanowej bedzie ciety na bloki o dt. 36 m umieszczany w magazynie,
w ktorym nastepowac bedzie ostateczne sieciowanie i dojrzewanie pianki. Po tym
okresie bloki pianki o zgdanych wymiarach bedg przekazywane do dalszego przerobu
lub do sprzedazy.

Wyréb gotowy (pianka) bedzie posiadat r6zng gestosé (w przedziale 14 + 40 kg/m?® )
w zalezno$ci od wymagan odbiorcy.

Pianki beda produkowane dla odbiorcéw branzy meblarskiej (ok. 90%) oraz
pozostatych (branzy motoryzacyjnej, kosmetycznej, producentéw wbzkoéw dziecinnych
itp. (ok.10 %).

.2. Charakterystyczne elementy instalacji

1.2.1. Hala produkcyjna Zaktadu Produkcji Pianki Poliuretanowej (Hala nr 8) - budynek
murowany o powierzchni 0,1522 ha, w ktéorym zlokalizowana bedzie linia
technologiczna do produkcji pianki wraz z krajarkg oraz park zbiornikbw roboczych
i magazynowych surowcéw: polioli, TDI, chlorek metylenu, silikon dodatki itd.

1.2.2. Magazyn pianki (Hala nr 1) - o powierzchni 0,5739 ha.

1.2.3. Hale do magazynowania i konfekcjonowania pianki (Hale nr 3 i nr 4) oddzielone
§ciang przeciwpozarowa, powstate z dawnych hal nr 2,3,4) o powierzchni tgcznej
0,7176 ha.

Hale wyposazone beda w maszyny do obrébki pianki poliuretanowej szatkownice,
konturéwke, maszyne pakujgca, zespot transportujgcy, wozki do przewozu pianki,
prase do prasowania pozostatosci.

I.2.4. Hale do magazynowania i konfekcjonowania pianki (potgczone za pomoca
tacznika (Hale nr 5 i nr 6) o tgcznej powierzchni 0,3668 ha. Hala H6 wyposazona
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bedzie w gilotyny do ciecia blokéw, szatkownice pionowag do rozkroju pianki oraz
przenos$niki tasmowe.

1.2.5. Magazyn przejsciowy (Hala nr 7) - o powierzchni 0,1360 ha.

1.2.6. Zespdt automatycznych transporteréw pianki. Estakada technologiczna tgczaca
hale 3 14 z halg nr 1. Sktada sie z potgczonych transporteréw w hali nr 1, na estakadzie
technologicznej miedzy halg nr 1 i nr 3 i 4 oraz transporteréw w hali nr 3 i 4. Pozwala
pobiera¢ pianke do konfekcji w hali nr 3 i 4 bezpos$rednio z magazynu pianki nr 1.
Estakada przebiega ponad placem manewrowym.

1.3. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.3.1. Linia do produkcji pianki poliuretanowej - linia pracowac¢ bedzie w sposéb ciagly.
Urzadzenia wchodzgce w sktad linii produkcyjnej do produkcji pianki: gtowica
transportery, pompy, krajarka.
Parametry charakteryzujgce linie przy nominalnym obcigzeniu:

— 144 Mg/cykl; 1cykl na dobe - Sredni czas cyklu produkcyjnego — 240 minut,

— maksymalna wydajnosc linii produkcyjnej - do 36 Mg/h produkc;ji pianki,

— efektywny czas pracy instalacji w ciggu doby 4 godz.,

— dobowa zdolno$¢ produkcyjna instalacji - 144 Mg/dobe,

— roczna zdolnos$¢ produkcyjna instalacji - max 32 760 Mg produktu/rok,

— dtugosc transportera - 64 m,

— kat pracy transportera - regulowany (2,5° + 4,5°),

—  predko$é przesuwu tadmy -5 + 8 m/min,

— predkos¢ przeptywu komponentow przez gtowice spieniajacg-120 + 600

kg/min).

1.3.2. Zbiorniki magazynowe i produkcyjne

Zbiorniki magazynowe i produkcyjne zlokalizowane bedg w budynku
produkcyjnym obok linii produkcyjnej, oddzielonej od niej murowang $ciang. Zbiorniki
wykonane bedg w technologii dwuptaszczowej z funkcjg monitorowania przestrzeni
miedzyptaszczowej Ilub posadowione w wannach wychwytowych, w celu
zabezpieczenia przed niekontrolowanym wyciekiem do Srodowiska. Zbiorniki na
substraty umieszczone bedg na stalowych konstrukcjach.

Tabela nr1

Lp. zbic:\:':'mika Rodzaj przechowywanej substancji Po;czm?)osc Zabezpieczenie

1 1.2 zbiorniki produkcyjne na katalizatory 15 h
; aminowe '

5 3 zbiorniki produkcyjne na katalizatory 15 )

i cynowe ’
3. 4 Poliol 41 Zbiornik
4. 5,7 Poliol 34 dwuptaszczowy
5 6 Poliol 39 z monitoringiem
6. 8 zbiornik produkcyjny na poliol 64 przestrzeni
7. 9 zbiornik produkcyjny na TDI 40 migdzyptaszczowej
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8. 10 Silos na krede 50 Wanna pod
9. 11,13 Mieszanina kredy z poliolem 7 zbiornikiem.
10. 12,1415 Poliol 30 30 Wewnatrz hali
16,17,18, nadziemne cylindryczne zbiorniki produkcyjne;j
11. 19,20,21, stalowe do magazynowania 15 znajdowac sie
22 diizocyjanianu toluenu (Izocyn T-80), bedg tace
23,24,25, zabezpieczajace,
) o .
gg’gg’éf’ nadziemne cylindryczne zbiorniki ope): 20 4 %gc;nej
; . pojemnosci
12. 32’33’34’ staloquh do magazynowania polimeru 15 wszystkich
35:36:37: oksyalkilowego (poliol modyfikowany), zlokalizowanych
38,39 w hali zbiornikow.
13. 40 Zbiornik produkcyjny na wode 3,8 -

1.3.3. Miejsce przetadunku surowcéw z cystern samochodowych do zbiornikow
znajdujgcych sie na zewnatrz budynku hali produkcyjnej stanowiC¢ bedzie taca
zabezpieczajaca tzw. misa przetadunkowa o poj. ok. 25 m® z membrang z folii
i odwodnieniem przez zawor do kanalizacji burzowej.

1.3.4. Skreslony

1.3.5. Zanieczyszczenia z procesu produkcji pianki poliuretanowej wprowadzane beda
do powietrza emitorem EPZ1, po przejsciu przez uktad redukujacy sktadajacy sie
z 2 adsorberoéw z weglem aktywnym.

l.4. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji

1.4.1. Przyjecie surowcéw do produkgji

1.4.1.1 Surowce do produkcji dostarczane beda w cysternach, bgdz zaplombowanych
beczkach od producentéw, a nastepnie przetadowywane beda do cystern w budynku
produkcyjnym. Podczas przetadunku samoch6d dostawczy sta¢ bedzie na misie
przetadunkowej o poj. ok. 25 m?3,

1.4.1.2. Odbiér surowcéw dokonywany bedzie na podstawie dokumentow
przewozowych (WZ dostawcy produktu + $wiadectwo analizy producenta okre$lajgce
parametry i wtasciwosci dostarczanej substancji).

1.4.2. Proces produkcji pianek elastycznych miekkich metoda ciggta

Pianki poliuretanowe bedag produkowane w wyniku reakcji poliestrow lub polieteréw
i izocyjanianéw przy udziale wody oraz dodatkowych $rodkéw pomocniczych takich
jak: katalizatory, srodki powierzchniowo czynne, porofory, wypetniacze, pigmenty,
$rodki uniepalniajgce i innych. Podstawowymi surowcami bedg TDI - mieszanina
izomerow diizocyjanianu toluenu oraz sktadnik poliowy, polieterole.

Podstawowe parametry procesu wytwarzania pianek poliuretanowych:

Tabela nr 1.1

Minimalny Maksymaliny cizéanki;sia Zakres
Lp. | Medium wydatek wydatek roboczego temperatury
[kg/min] [kg/min] [atm] [°C]
1. | Poliole 90,0 300,0 1,0-5,0 18,0-25,0
2. | TDI 50,0 150,0 30,0-75,0 18,0-25,0
3. | Stabilizatory 1,00 2,50 30,0-70,0 20,0-25,0
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Minimalny Maksymalny cizéanki:;sia Zakres
Lp. | Medium wydatek wydatek roboczego temperatury
[kg/min] [kg/min] [atm] [°C]
4. | Katalizatory 0,05 1,00 30,0-70,0 20,0-25,0
5. | Woda 5,00 12,00 30,0-70,00 15,0-25,0
6. Pigmenty barwigce 0,01 1,50 1,0-10,0 20,0-25,0

1.4.2.1. Mieszanie komponentow

Ze zbiornikbw magazynowych poszczegodlne sktadniki w stanie ciektym dozowane
bedag w sposob ciagly do gtowic mieszajgcych agregatu. Proces dozowania
komponentdéw bedzie $cisle kontrolowany przez zespo6t precyzyjnych przeptywomierzy
zamontowanych na odcinkach rur doprowadzajgcych poszczegdlne czynniki do
gtowicy. Komponenty bedg ttoczone za pomocg pomp o regulowanej wydajnosci.
Ustawienie przeptywéw odbywac sie bedzie zgodnie z wytycznymi technologicznymi
oraz wg tzw. ,protokotu spieniania". Dodatkowo proces kontrolowany bedzie za
pomocg zestawu ciSnieniomierzy - w momencie nagtego spadku lub wzrostu ciSnienia
(np. rozszczelnienia ktérego$ z zawordéw) urzgdzenie natychmiast bedzie wytgczane -
zdarzenia takie beda rejestrowane w protokotach.

1.4.2.2.Spienianie

Po wymieszaniu komponentéw natychmiast wylewane beda na nieprzemakalng forme
papierowg umieszczong na ruchomej tasmie, na ktérej w wyniku zachodzacych reakcji
chemicznych nastepowac bedzie spienianie, wzrost pianki, przejscie jej z fazy cieklej
w faze statg i formowanie bloku o okre$lonej konsystencji. Po kilku metrach od miejsca
wylania pianka osiggac¢ bedzie ostateczne wymiary. Od gory formujaca sie warstwa
pianki nakrywana bedzie nieprzemakalnym materiatem przemystowym. Proces
spieniania przebiega¢ bedzie w ciggu ok. 3 minut.

1.4.2.3.Ciecie produktu

Na koncu tasmy przy pomocy gilotyny odcinane beda bloki o dtugosci 36 m. Pocieta
na bloki pianka transportowana bedzie automatycznymi transporterami do magazynéw
przejsciowych, gdzie w ciggu 10 do 12 godz. nastepowac bedzie utwardzanie blokéw,
ostateczne usieciowanie i dojrzewanie pianki.

Nastepnie pianka trafia¢ bedzie do magazyndéw wyrobu gotowego, gdzie bedzie
magazynowana, cieta za pomocg specjalnych maszyn na zadany wymiar
i przygotowywana do sprzedazy.

1.4.2.4.Kontrola jakosci

Gotowe wyroby poddawane bedg kontroli jakosci produktu gtéwnie pod katem
wiasnosci fizykochemicznych 1 zgodnosci z obowigzujgcymi polskimi normami
w zaktadowym laboratorium. Przebadane wyroby po potwierdzeniu ich jakosci
kierowane beda do konfekcjonowania i sprzedazy.

1.4.3. Sposoby zapobiegania samozapaleniu i pozarom
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1.4.3.1. Bloki pianki posiadajace usterki widoczne na koncu linii produkcyjnej,
$wiadczgce o zachwianiu rébwnowagi reakcji wewnatrz bloku bedg pozostawaé pod
kontrolg kierownika magazynu (kontrola temperatury) przez okres min. 12 godzin na
wybetonowanym polu odktadczym do czasu catkowitego wystygniecia.

1.4.3.2.W magazynie przejsciowym bedzie prowadzony staty monitoring temperatury
wewnatrz kilku wybranych blokéw pianki z danej serii (dla kazdej serii oddzielnie),
az do chwili, kiedy temperatura zacznie spada¢. Temperatura wnetrza bloku pianki po
,Zejsciu” z tasmy produkcyjnej bedzie wynosi¢ ok 70 °C. Nastepnie bedzie ona
przewozona do magazynu przejsciowego. Tam temperatura moze wzrosngé
do ok 170 °C.

Kazda seria produkgji pianki bedzie prowadzona wedtug jednego protokotu spieniania.
Proces taki charakteryzuje sie identycznymi warunkami wytwarzania produktu (state
proporcje  dozowanych do gtowicy @ komponentéow, stata temperatura
i cisnienie). Oznacza to, ze sktad chemiczny i stan fizyczny wyprodukowanej pianki
jest identyczny. Da to gwarancje, ze kazdy z blokéw pianki bedzie zachowywat sie
jednakowo, dlatego tez pomiar temperatury w kilku wybranych blokach zapewni petng
(skuteczna) kontrole catej serii produkcyjnej.

Jezeli po uptywie 4 godzin (od momentu wytworzenia) nie rozpocznie sie spadek
temperatury wdrozona zostanie nastepujgca procedura postepowania:

— zastosowany zostanie dodatkowy przeptyw powietrza w celu wychtodzenia
pianki,

— powiadomione zostanie kierownictwo zaktadu, kierownik magazynu pianki
I magazynu surowca,

— powiadomieni zostang pracownicy o konieczno$ci przybycia do zaktadu,

— rozpocznie sie oproéznianie magazynu przejsciowego w celu odseparowania
blokéw,

— bloki pianki zostang przetransportowane na zewnatrz magazynu
przejsciowego surowca i roztozone oddzielnie,

— w przypadku dalszego wzrostu temperatury (powyzej 200 °C)
powiadomiona zostanie Panstwowa Straz Pozarna zgodnie z ,Instrukcja
bezpieczenstwa pozarowego”, ktdéra pozostanie na miejscu az do momentu
obnizania sie temperatury blokéw.

1.4.3.3. W procesie produkcyjnym stosowane bedg wytgcznie sprawdzone metodyki
(receptury) wytwarzania pianki, analizowany bedzie przeptyw i temperatura surowcow.
1.4.3.4. Przestrzegany bedzie catkowity zakaz palenia i uzywania otwartego ognia na
terenie catej instalaciji.

1.4.3.5.Prowadzone bedg systematyczne kontrole techniczne instalacji gazowej,
elektrycznej.

1.4.3.6. Sprawdzana bedzie sprawnos¢ wszystkich urzadzen zgodnie z przyjetymi
harmonogramami.

1.4.3.7.W miejscach istotnych z punktu widzenia ochrony p-poz zamontowane bedag
czujniki wykrywajgce pojawienie sie dymu.
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1.4.3.8 W zaktadzie na wypadek zapalenia sie blokéw pianki utrzymywana bedzie stata
ilo$¢ - 200kg pianotworczego srodka gasniczego — ktéry moze zostaé natychmiastowo
uzyty w przypadku zapalenia sie ktérego$ z blokow.

1.4.3.9 W przypadku powstania pozaru na terenie zaktadu powiadomiona zostanie
Panstwowa Straz Pozarna, ktéra moze uruchomi¢ do dziatania w razie potrzeby
Jednostke Ratownictwa Chemicznego w Nowej Sarzynie. Miejsce powstania pozaru
(np. jedna z hal magazynowych) zostanie odseparowane od pozostatych magazynow
surowca poprzez zastosowanie kurtyn wodnych, z rbwnoczesnym prowadzeniem akgc;ji
gasniczej.

ll. Maksymalng dopuszczalnha emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji.

I1.1. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza
z instalacji

1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielkoS¢ emisji gazow i pytdw ze zrédet i emitoréw

Tabela nr 2
o e : : Emisja max.
Lp. Zrédto emisji Emitor Substancja [kg/h]
Proces produkcyjny - Toluilenodiizocyjanian 0,00960
1. wentylacja miejscowa - hala EPZ 1 s
produkcyjna Weglowodory alifatyczne 0,78000
Chlorek metylenu 30
11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji
Tabela nr 3
Lp. Rodzaj substancji Dopuszczalna wielko$é emisji [Mg/rok]
zanieczyszczajacych
1. Toluilenodiizocyjanian 0,018
2. Weglowodory alifatyczne 0,758
3. Chlorek metylenu 2,25
1l.2. Skreslony

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

11.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela nr 4
Zrédto - Skiad chemiczny
Lp. o;((ﬁiu Nazwa odpadu powstawania [Ivlllolfgk] i wtasciwosci
P odpadu 9 odpadu
Zuzyte urzadzenia
1 16 02 13* niebezzpailév(;(zegaecl:menty zuzwtgl/rcnriaz'}aé i 030 Stsatgijglzfdn:la
y inne niz wymienione w 16 yéwiat%a ; Tworzywo sztuczne,
02 09 do 16 02 12 (lampy szkfo, rte¢
fluorescencyijne i rteciowe)
Stan skupienia
- Okresowe . :
2. | 1607 0g | OdPady zawlerdiace fOPe | opyspcoenie | 00 | ClEldY olel opalowy
naftowa lub jej produkty zbiornika oleju (weglowodory
nasycone)
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Kod Zrédito llo&é Sktad chemiczny
Lp. od Oa di Nazwa odpadu powstawania [Mg/rok] i wlasciwosci
P odpadu 9 odpadu
) Stan skupienia staty.
Zuzyte sorbenty i osady Zzugé/gfgésgxt Skfadniki: wegiel
3. | 07 07 09* | pofiltracyjne zawierajgce e 54.0 aktywny (C)
zwigzki chlorowcow S zanieczyszczony
y chlorkiem metylenu.
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela nr 5
i Skiad
L Kod Nazwa odoadu Zrédlo powstawania llo§é chemiczny
P- odpadu P odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci
odpadu
Opakowania . Stan skupienia
z tworzyw Rozp’akquwanle . staty Sktad:
1. 15 01 02 surowcow i pakowanie 10,0 ’
sztucznych (czysta . polietylen,
: wyrobow <
folia) polipropylen
Stan skupienia
Linia produkcyjna sta’ry_
Zmieszane odpady | oddzielanie papieru od L
2. 15 01 06 : 240,0 celuloza,
opakowaniowe tworzywa polietylen
(papier foliowany) polipropylen
poliuretan
Stan skupienia
3. 17 04 05 Zelazo i stal Prac slusarskie 12,0 staty Sktad:
Zelazo (Fe)

Il.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami
Laeq D | Laeq N W odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
zlokalizowanych w kierunku pétnocno — wschodnim od granicy instalacji, w zalezno$ci
od pory doby:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00)
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00)

_ 50 dB(A),
- 40 dB(A).

I1l. Wielko$¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny
czas utrzymywania  sie uzasadnionych technologicznie @ warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym s$rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

IV.1.1. Miejsca i sposdb wprowadzania gazow i pytdw do powietrza
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Tabela nr 6

5 Przekrdjllub Predk’osc Tempetatura o
Wysokosé ¥ . gazéw gazéw
. A srednica . pracy
Lp. | Emitor emitora " na wylocie odlotowych na :
[m] Bpiom z emitora*® wylocie emitora* emitora
lotu [m h/rok
1. EPZ1 15 1,4 15,3 293 1860**

* wartoci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczern w powietrzu atmosferycznym

** czas emisji chlorku metylenu wynosi 75 h/rok

IV.1.2. Sposob redukcji zanieczyszczen

IV.1.2.1. Zatadunek zbiornikbw magazynowych surowcéw bedzie prowadzony
z wykorzystaniem systemu ,wahadta gazowego", umozliwiajgcego odgazowanie
zbiornikbw magazynowych do przestrzeni gazowej cystern. W tym celu
wykorzystywana bedzie pompa roztadowcza przettaczajgca surowce bezposrednio
z cystern samochodowych do zbiornikbw magazynowych w obiegu zamknietym.
Proces ten bedzie hermetyczny — powietrze ze zbiornikbw magazynowych zostanie
przepompowane z powrotem do cystern samochodowych wypetniajgc powstatg pustg
przestrzen.

IV.1.2.2. Uktad redukujgcy emisje chlorku metylenu wyposazony bedzie w dwa
adsorbery weglowe, pracujgce w uktadzie rownolegtym o skutecznosci 95 % kazdy.
Czestotliwos¢ wymiany wktadéw z wegla aktywnego, ustalana bedzie na podstawie
okresowych badan skutecznos$ci pracy adsorbera (wkfad wymieniany bedzie jezeli
skutecznos¢ redukcji CH2Cl2 spadnie ponizej 95 %).

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekoéw z instalacji

IV.2.1. Zaopatrzenie instalacji w wode do celéw technologicznych odbywac¢ sie bedzie
z lokalnego wodociggu wiejskiego. Woda do celéw technologicznych przeznaczana
bedzie do produkcji pianki poliuretanowej i catkowicie przereagowuje w trakcie
produkcji. Max ilo¢ pobieranej wody w ciggu roku wynosi¢ bedzie Qmax = 4000 m3/rok ,
max ilo$¢ pobieranej wody w ciggu doby wynosi¢ bedzie Qmax = 16 m3/d.

IV.2.2. Instalacja nie bedzie Zrodtem Sciekdw przemystowych.

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami
IV.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpadoéw

IV.3.1.1 Odpady niebezpieczne

Tabela nr7
Lp jad Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
: odpadu
: . S Selektywnie, w opakowaniach
[ty tekturowych, w zamknietym
1. 16 02 13~ = RlE0 y pomieszczeniu na terenie zaktadu
niz wymienione w 16 02 09 " . :

do 16 02 12 produkcyjnego w Pogwizdowie 155,

(w miejscu oznaczonym tabliczka
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z nazwg i kodem odpadu) w magazynie

nr11.

2. 16 07 08*

Odpady zawierajgce rope
naftowg lub jej produkty

Selektywnie, w szczelnie zamykanych
beczkach metalowych o poj. 200 |,

w magazynie nr 11 (w miejscu
oznaczonym tabliczkg z nazwg i kodem
odpadu). Przy beczkach zabezpieczony

bedzie pojemnik z sorbentem.

3. 07 07 09*

Zuzyte sorbenty i osady
pofiltracyjne zawierajgce
zwigzki chlorowcow (dotyczy
zanieczyszczonego wegla
aktywnego z procesu produkciji
pianki poliuretanowe;j

Odpad bedzie magazynowany w
zaktadzie - po wyczerpaniu ztoza wegla
aktywnego
w kazdym z adsorberéw zostanie on
przekazany do firmy posiadajgcej
stosowne zezwolenie.

IV.3.1.2 Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela nr 8
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposo6b i miejsce magazynowania
Opakowania z tworzyw
! 11
1 150102 ol ehi e i) W budynku magazynowym nr
2. 1501 06 il qdpady W budynku magazynowym nr 11
opakowaniowe
3 17 04 05 Zelazo i stal W budynku magazynowym nr 11

IV.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela nr 9

Kod

Lp odpadu

Rodzaj odpadu niebezpiecznego

Procesy gospodarowania
odpadem

1. 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16
02 12 (lampy fluoroscencyjne i rteciowe)

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

2. 16 07 08*

Odpady zawierajace rope naftowg lub jej
produkty

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

3. 07 07 09 *

Zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne
zawierajgce zwigzki chlorowcéw
(zanieczyszczony wegiel aktywny

z adsorberow)

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

4. 07 07 10*

Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne
(wegiel aktywny zanieczyszczony
ropopochodnymi niezawierajgcymi chlorowcow
z filtrow
z odpowietrzania zbiornikow)

Odpady przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
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1IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela nr 10
Lp. oc:(p‘ﬁlu Rodzaj odpadu Procesy gospodarowania odpadami
1 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych Od_pady przeka_zywane bedag
(czysta folia) uprawnionym podmiotom do odzysku.
2 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe Oepadyprekesykancibedy

uprawnionym podmiotom do odzysku.

Odpady przekazywane bedg

3. 17 04 05 Zelazoistal uprawnionym podmlotor_nldo pc_izysku lub

w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami oraz sposoby zapobiegania powstawaniu
i ograniczaniu ilosci odpadow i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
W wyznaczonych, oznakowanych kodem i nazwg odpadu miejscach ustalonych
w punkcie 1V.3.1, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
Srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2. Kazdy rodzaj odpaddéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposéb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
IV.3.3.3. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych bedg
posiadac utwardzong nawierzchnie, oSwietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz
zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.4. Odpady niebezpieczne beda usuwane w opakowaniach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikbw odpaddéw i posiadaé szczelne zamkniecia,
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadow
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony przetadunek odpadéw
niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

IV.3.3.6. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dziatania zapewniajgce,
zgodne z zasadami ochrony Srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzgcym dziatalnoS¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia
lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Prowadzona bedzie kontrola odbiorcza surowcédw i materiatdw celem
zmniejszenia ilosci powstajgcych odpadéw.

IV.3.3.7. Wytwarzane odpady magazynowane beda przez okres wynikajgcy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniegj iloSci
przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie bedg przekraczane
pojemnosci magazynowe.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoSciga wynikajaca
z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpaddéw do transportu.
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IV.3.3.9. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.
IV.3.3.10. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane beda w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladow
i remontéw.

IV.3.3.11. Stosowane bedg materialy charakteryzujace sie wydtuzonym okresem
eksploatacyjnym.

IV.3.3.12. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng instrukcja
postepowania z odpadami.

IV.4. Skreslony
IV.5. Parametry charakteryzujace warunki emisji hatasu do srodowiska
Tabela nr 12

Wysokosé Maksymalny
Symb Tvo srédia zawieszenia czas pracy zrédta
Lp. | Lokalizacja zrodta hatasu ol yhpa%asu zrodta nad w ciagu doby [h]
zrédta poziomem pora pora
terenu [n n.p.t] | dzienna | nocha
1. | Budynek produkcyjny (nr 8) B1 budynek 0,0+6,0 16 -
Wentylator wyciggowy
% (budynek produkcyjny nr 8) Wi IPVITENE %2 16 )
Wentylator nadmuchowy
> (budynek produkcyjny nr 8) W2 | RTKiOWE 2.2 L y
Wentylator nadmuchowy
< (budynek produkcyjny nr 8) We T Rlinkowe e 19 )
Wentylator nadmuchowy
» (budynek produkcyjny nr 8) W 54 iplmitowe B e h
Wentylator nadmuchowy
6. (Blayneknr4) W5 punktowe 6,5 16 -
Wentylator nadmuchowy
7. (Bldynekair 4] W6 punktowe 6,5 16 -
Wentylator nadmuchowy
8. (budynek nr 4) W7 punktowe 6,5 16 -
Wentylator nadmuchowy
9. (biidynek nr 4) W8 punktowe 6,5 16 8.

V. Rodzaj i maksymalng ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcow i
paliw

V.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji (dostarczana w calosci z wodociagu
gminnego)

Tabela nr 13
Lp. Rodzaj wody Maksymalne zuzycie wody
Woda dla potrzeb =0
1. technologicznych (produkcja 316 s 3530 ) 43000 [m®/1000 Mg
pianki) [m°/dobe] | [m® /miesiac] | [m®/rok] wyr. got.]
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V.2. llo$¢é surowcow i materiatéw stosowanych w produkcji

Tabela nr 14
. i A Maksymalne zuzycie surowcow
Rodzaj materiatéw Max zuzycie
Lp. Py Jednostka Ry Mg/Mg wyr. | Mg/1000 Mg wyr.
got. got.
Poliole konwencjonalne
1. oraz modyfikowane Mg/rok 23 096 <0,8 <800
2. To'ueno(‘?r”gg)cyja“'a” Mg/rok 11 068 <04 <400
Srodek uniepalniajgcy Mg/rok 1310 <0,04 <40
Katalizator
4, (na bazie aminy) Mg/rok 49 <0,0015 <1,5
Katalizator
5. (na bazie cyny) Mg/rok 163 <0,005 <5
6. Silikon Mg/rok 655 <0,02 <20
% Chlorek metylenu Mg/rok 45 <0,06 <60
V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb instalaciji
Tabela nr 15
Lp. | Rodzaj materialdw i surowcow | Max zuzycie Wskaznik zuzycia
il Energia elektryczna < 600 MWh/rok < 0,04 [MWh/Mg wyr. got.]
2. Olej opatowy < 3 Mg/rok < 0,001 [Mg/Mg wyr. got.]
3. Gaz ziemny < 100 Mg/rok < 0,015 [Mg/Mg wyr. got.]

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych w instalacji produkcji pianki
poliuretanowej

VI1.1.1. Prowadzona bedzie kontrola rodzaju i ilosci dostarczanych surowcow
w trakcie odbioru surowcéw oraz po przetadunku do zbiornikébw magazynowych
(cystern w budynku produkcyjnym). Informacje te bedg odnotowywane
i przechowywane w zaktadzie. Prowadzony rejestr winien umozliwiaé kontrole ilosci
surowcow zgromadzonych w magazynie.

VI.1.2. Temperatura procesu wytwarzania pianki powinna zawiera¢ sie w granicach
(20 + 25°C). Temperatura w magazynie surowcow kontrolowana bedzie za pomoca
czujnikbw temperatury potgczonych z piecem gazowym centralnego ogrzewania.
W przypadku spadku temperatury ponizej 20 °C wtaczane jest dodatkowe ogrzewanie
magazynu surowca, automatyczne uruchomienie pieca. W razie awarii pieca lub braku
gazu w sieci uruchamiane bedzie zrodto rezerwowe, natomiast w przypadku wzrostu
temperatury powyzej 25 °C wlagczane sg wentylatory (gtdwnie nocg). Jezeli
temperatura w magazynie surowcow nie zostanie obnizona ponizej 25 °C produkcja
pianki nie bedzie prowadzona. Prowadzony bedzie rejestr odczytéw temperatury.
Zbiorniki produkcyjne dwuptaszczowe dla TDI oraz poliolu posiadajg wtasny system
chtodzenia/podgrzewania.

VI.1.3. Prowadzony bedzie pomiar poziomu cieczy w zbiornikach magazynowych
polioli i izocjanianow. Przy kazdym zbiorniku zamontowany bedzie cieczowskaz
pokazujacy poziom cieczy w zbiorniku. Poziom cieczy bedzie na biezgco kontrolowany
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wizualnie przez pracownika zaréwno w czasie roztadunku cysterny, jak i w czasie
prowadzenia procesu produkcyjnego. Dokumentacja tych obserwacji bedzie
przechowywana i archiwizowana.
VI.1.4. Prowadzony bedzie staty nadzér i kontrola dziatania instalacji do produkgji
pianki poliuretanowej, pod katem uzyskania wtasciwych parametréw technologicznych
procesu wytwarzania pianki oraz osiggniecia okreslonych normami parametrow
jakosciowych gotowego wyrobu.
VI.1.5. Proces dozowania skfadnikbw ze zbiornikbw magazynowych do gtowic
mieszajgcych agregatu bedzie $ciSle kontrolowany przez zespét precyzyjnych
przeptywomierzy zamontowanych na odcinkach rur doprowadzajgcych poszczegodine
czynniki do gtowicy. Przestrzegane bedg wytyczne technologiczne oraz tzw. ,protokét
spieniania". Wszystkie zmiany zaobserwowane w trakcie produkcji bedg nanoszone
na ,protokot spieniania" i przechowywane w zakfadzie. Dodatkowo proces
kontrolowany bedzie za pomocg zestawu ci$nieniomierzy - w momencie nagtego
spadku lub wzrostu ciénienia (np. rozszczelnienia ktéregos z zawordw) urzgdzenia
natychmiast bedzie wytgczane - zdarzenia takie beda rejestrowane w protokofach.
VI.1.6. Gotowe wyroby poddawane bedg kontroli jakosci produktu gtéwnie pod katem
wiasnosci mechanicznych w zakladowym laboratorium. Badana bedzie zgodno$¢
wyrobu z normami:

— gestos¢ pozorna PN-EN ISO 845:2010;

— wymiary liniowe PN-EN ISO 1923:1999;

— oznaczanie popiotu PN-ISO 1171:2002; 600*C

— oznaczanie napetniacza mineralnego PN-EN ISO 1172:2002; 600*C

— twardo$é CLD 40% PN-ISO 3386-1:2000;

— twardo$é ILD 40% PN-EN ISO 2439:2010; met. B

— sprezysto$é PN-EN I1SO 8307:2008;

— odksztatcenie trwate PN-EN ISO 1856:2004; met. Ai B

— wytrzymato$é na rozcigganie PN-EN 1SO 1798:2009;

— wydtuzenie przy zerwaniu PN-EN 1SO 1798:20009;
utrata twardosci i wysokosci zmeczeniowe PN-EN 1SO 3385:1999.

VI.1.7. Przeglady wszystkich maszyn i urzgdzen majacych wptyw na funkcjonowanie
instalacji wykonywane bedg przez wyszkolonych pracownikéw, zgodnie z przepisami
wewnetrznymi i zatwierdzonym  harmonogramem  czynnosci  dozorowych.
Dokumentacja tych urzgdzen bedzie przechowywana i archiwizowana.

VI.1.8. Kluczowe dla bezpieczenstwa pracy uktady zabezpieczen podstawowych
urzadzen bedg sprawdzane przed uruchomieniem i w trakcie eksploatacji przez
pracownikéw eksploatacji i dozoru.

V1.1.9. Dokonywane beda okresowe (raz na p6t roku) kontrole stanu instalacji wodno-
kanalizacyjnej i co., jak rébwniez pozostatych urzadzen niezwigzanych bezposrednio
z instalacja.
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VI1.1.10. Prowadzona bedzie kontrola produktéw ze wzgledu na bezpieczenstwo p.poz.
(ocena zawartosci substancji niepalnych i uniepalnigjacych w piance — co do
zgodnosci z deklarowang w wyrobie gotowym, w laboratorium Spotki).

VI.2. Monitoring emisji gazow i pytow do powietrza

VI.2.1. Stanowisko do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytdw do
powietrza zamontowane bedzie na emitorze EPZ1.

VI.2.2. Stanowisko pomiarowe bedzie na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw

Tabela nr 16

Lp. Nr emitora Czestotliwosé pomiaréw | Substancja zanieczyszczajaca
Toluilenodiizocyjanian

i EPZ1 €O hajmniej co rok Weglowodory alifatyczne
Chlorek metylenu

V1.2.4. Pomiary emisji nalezy wykonywa¢ metodami opisanymi w aktach prawnych
oraz Polskich Normach.

VI1.3. Monitoring poboru wody

Prowadzgcy instalacje bedzie wykonywat pomiar ilosci pobieranej wody dla celéw
technologicznych instalacji za pomocg wodomierza zamontowanego na rurociggu
dostarczajgcym wode do instalacji (lokalizacja w budynku produkcyjnym) -
z czestotliwoscig 1 raz w miesigcu.

VI.4. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa odpadéw wytwarzanych oraz
poddawanych odzyskowi zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami
szczegotowymi.

VI.5. Pomiar emisji halasu do srodowiska

VI.5.1. Jako referencyjny punkt pomiarowy hatasu okre$lajgcy oddziatywanie
akustyczne instalacji na tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, bedzie
przyjety punkt zlokalizowany na kierunku zabudowy lezacej na kierunku pétnocno-
wschodnim od Zaktadu w odlegtosci 200 m, przed budynkiem mieszkalnym
Pogwizddéw 152/1.
Wspodtrzedne geograficzne punktu pomiarowego:

— di. geograficzna 22°07°08,2”

— szer. geograficzna 50°09'02,5”
VI.5.2. Punkt pomiarowy bedzie zlokalizowany zgodnie z metodyka okreslona
w obowigzujacych przepisach.
VI.5.3. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzgdzen okreslonych w Tabeli Nr 12.
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V1.6. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji.

V1.6.1.Monitoring wod.

VI.6.1.1 Badania bedg wykonywane w punktach o ponizszych wspéirzednych,
lub w ich najblizszym sagsiedztwie:

— P1w: N: 50°09' 00.94", E: 22°07' 08.91"

— P2w: N: 50°09' 02.80", E: 22°07' 05.84"

—  P3w:N: 50°09' 00.45", E: 22°06' 52.85"

VI1.6.1.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na 5 lat
w zakresie:

— suma weglowodoréw C6-C12

— suma weglowodoréw C12-C35

—  benzen,

- BTX

— cyjanki wolne

— alifatyczne chlorowane

— dichlorometan

V1.6.2 Monitoring gleby i ziemi:

V1.6.2.1 Badania bedg wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokosci 0-25 cm p.p.t.) oraz
w 10 otworach do gtebokoéci 25-100 cm p.p.t., 0 ponizszych wspo6trzednych, lub ich
najblizszym sgsiedztwie:

— P1eL: N: 50°09' 00.94", E: 22°07' 08.91"
—  P2cL: N: 50°08' 58.90", E: 22°07' 06.51"
= PBeL IN: 50:06"58:8¢7", E: 2207 03.63"

—  P4ci: N: 50°09' 02.80", E: 22°07' 05.84"
— PSeL: N: 50°08' 68.83", E: 22°06' 53.75"
— P6eL: N: 50°08' 69.25", E: 22°07' 02.10"
— Pl Ni:o0°08558. 17" E:22:06 57.92
— P8cL: N: 50°09' 00.45", E: 22°06' 52.85"
— P9cL: N: 50°09' 02.34", E: 22°06' 55.21"

— P10cL: N: 50°09' 01.87", E: 22°06' 58.56"

VI.6.2.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na 10 lat
w zakresie:

— suma weglowodoréw C6-C12

— suma weglowodoréw C12-C35
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— benzen,

— etylobenzen

— toluen

— ksyleny

— styren

— cyjanki wolne

— cyjanki zwigzane

— weglowodory alifatyczne
— dichlorometan

- BTX

— cyjanki wolne

— alifatyczne chlorowane
— dichlorometan.

VI.A. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i woéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wod gruntowych
oraz sposob ich systematyczneqo nadzorowania.

VI.A.1 Przetaczanie surowcéw ptynnych z autocystern do zbiornikéw magazynowych
bedzie prowadzone w sposdéb zapewniajacy petng ochrone $rodowiska przed
zanieczyszczeniem. Miejsce tankowania zbiornikéw bedzie zabezpieczone tzw. misg
przetadunkowg z membrang z folii.

VI.A.2 Zbiorniki magazynowe polioli i izocjanianédw umieszczone bedg poziomo
w szczelnych betonowych tacach (wanna przeciwrozlewcza) o pojemnosci wiekszej
od pojemnosci magazynowanej cieczy, monitorowane bedg w zakresie cisnienia
i poziomu cieczy w zbiorniku.

VI.A.3 Kazdy rodzaj odpaddw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikbw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na $Srodowisko i zabezpieczajgcy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
VI.A.4 Wszystkie miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, oSwietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

VI.A.5 Odpady niebezpieczne bedg usuwane w opakowaniach z materiatu odpornego
na dziatanie sktadnikbw odpadéw i posiadacC szczelne zamkniecia, zabezpieczajgce
przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadoéw w trakcie transportu
i czynno$ci przetadunkowych. Prowadzony przetadunek odpaddédw niebezpiecznych
nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

VI.LA.6 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadoéw oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

VI.A.7 Prowadzony bedzie systematyczny nadzér przez pracownikéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wod gruntowych
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i ziemi poprzez codzienng obserwacje i sprawdzanie czy nie doszto do wycieku, czy
znajduje sie odpowiednia ilo$¢ sorbentoéw, czy nie nastgpito uszkodzenie pojemnikow.

VIl. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

VIl.4. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces
technologiczny (przeptywomierze, termometry itp.), gdy niesprawnos¢ aparatury moze
skutkowaé niekontrolowanym wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploataciji,
zgodnie z procedurg zatrzymania instalacji. Uszkodzone urzadzenia zostang
naprawione lub wymienione na nowe.

VII.2. O fakcie uszkodzenia aparatury bgdz wylgczenia instalacji z w/w powodu nalezy
powiadomi¢  Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIIIL.1. W przypadku wyptywu z cysterny surowcow (TDI i Polioli) podczas roztadunku
stosowana bedzie nastepujgca procedura:

— wylana ciecz zostanie zmagazynowana w wykonanej misie przetadunkowej
o poj. ok. 25 m* z membrang z folii i odwodnieniem przez zawér do kanalizacji
burzowej, na zewnatrz budynku hali;

— W najblizszej studzience kanalizacyjnej, ktéra znajduje sie obok tacy
roztadunkowej zamykana bedzie zasuwa, co spowoduje, ze rozlana substancja
pozostanie na tacy do czasu powiadomienia stuzb ratowniczych, ktére bedg
neutralizowac¢ i usuwac rozlane TDI,

— w razie przedostania sie wycieku z cysterny do kanalizacji deszczowej, za
osadnikiem w ostatniej studzience przed wylotem kolektora do odbiornika
zamontowana bedzie druga zasuwa, ktéra po zamknieciu odetnie odptyw Sciekow
deszczowych do srodowiska.

VIIl.2. W przypadku rozszczelnienia 1 zbiornika dowolnego surowca w hali
magazynowej, nastgpi wyptyniecie na zewnatrz ok. 10 m cieczy - ciecz ta zostanie
zmagazynowana w wykonanej misie o pojemnosci 50% tgcznej kubatury wszystkich
zbiornikéw, wewnatrz budynku hali produkcyjnej.

VIII.3. W przypadku pozaru magazynu pianki poliuretanowej i wylania cieczy
z wszystkich zbiornikéw o tgcznej pojemnosci ok. 250 m?® stosowana bedzie
nastepujaca procedura: akcja gasnicza bedzie prowadzona z uzyciem piany gasnicze;j;
mieszanina cieczy i piany gasniczej zostanie zatrzymana w wykonanej tacy (misie),
nastepnie w przypadku przelania wydostanie sie do kanalizacji deszczowej - burzowej
i dalej do osadnika o poj. 6 m? zlokalizowanego we wschodniej stronie posesji. W hali
produkcyjnej - pomieszczeniu magazynowym zbiornikdbw wykonano system rur z
wytwornicami piany skierowanymi na ptaszcze zbiornikéw, natomiast nasady ttoczne
wyprowadzone sg na zewnatrz budynku.
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VIll.4. Wszystkie urzadzenia zwigzane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym
instalacji bedg utrzymywane w dobrym stanie technicznym i petnej sprawnosci oraz
nie rzadziej, niz co pdt roku kontrolowane.

VIIL.5. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wifasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej oraz  Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

IX.1. Praca instalacji regulowana bedzie odpowiednimi instrukcjami eksploatacyjnymi.

Proces sterowania produkcja bedzie zautomatyzowany.

IX.2. Stosowane beda surowce gwarantujace zachowanie wymogoéw najlepszej

dostepnej techniki oraz standardéw $rodowiska.

IX.3. Przetaczanie surowcéw ptynnych z autocystern do zbiornikbw magazynowych

bedzie prowadzone w sposob zapewniajgcy petng ochrone $rodowiska przed

zanhieczyszczeniem.

IX.4. Zbiorniki magazynowe polioli i izocjanianéw umieszczone bedg poziomo

w szczelnych betonowych tacach (wanna przeciwrozlewcza) o pojemnosci wiekszej

od pojemno$ci magazynowanej cieczy, monitorowane bedg w zakresie ci$nienia

i poziomu cieczy w zbiorniku. Zbiorniki magazynowe wyposazone beda w filtr

krzemionkowy wychwytujacy wilgo¢ oraz uktad odpowietrzajacy w przypadku poboru

polioli i izocjanianéw na produkcje.

IX.5. Zbiorniki magazynowe potgczone bedg ze sobg parami (15 m3 + 15 md).

Maksymalna pojemnos¢ cysterny samochodu dostawczego surowcoéw wynosié bedzie

nie wiecej niz 28 m3, w celu unikniecia mozliwosci przepetnienia zbiornikow

magazynowych surowcow.

IX.6. Prowadzona bedzie stata kontrola i analiza zuzycia wody i energii.

IX.7. Realizowane beda nastepujace planowane dziatania, w tym przewidywane $rodki

techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji:

— state doskonalenie proceséw technologicznych i stosowanych urzadzen
z wykorzystaniem danych monitoringowych,

— 0szczednos¢ surowcow i stosowanych materiatow,

— selektywna zbiérka odpadow.

IX.8. Prowadzony bedzie staly nadzér zaktadowych stuzb ochrony $rodowiska
(kontrole wewnetrzne) i szkolenia pracownikoéw w zakresie prawidtowego, zgodnego z
wymogami ochrony srodowiska, postepowania z wytwarzanymi odpadami.

IX.9. Ograniczana bedzie iloS¢ odpaddéw powstajgcych przy witryskarkach poprzez
odpowiedni dobdr ilosci sktadnikéw indywidualnie dla kazdej grupy asortymentu,
stosowanie minimalnych ilosci naddatkow zapewniajgcych maksymalne wypetnienie
formy, komputerowe sterowanie podawania pétproduktéw do gtowicy wtryskarki.
IX.10. Gospodarowanie wytwarzanymi odpadami technologicznymi prowadzone
bedzie w sposbdb niezagrazajgcy srodowisku, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
i wewnetrznymi instrukcjami.
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IX.11. Ograniczane bedzie zuzycie $rodkéw pomocniczych poprzez zastosowanie
natryskowego nanoszenia na forme.

IX.12. W celu wyeliminowania emisji zanieczyszczen podczas przepompowywania
sktadnikéw mieszanki reakcyjnej do produkcji pianki zastosowane zostanie wahadto
gazowe.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalaciji

W przypadku zakonczenia eksploatacji bedg opréznione i wyczyszczone wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowane i zlikwidowane wszystkie
obiekty i urzgdzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepiséw budowlanych.

X.A Sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia

i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zqgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

X.A.1. Zestawienie roczne przedstawiajgce wielkosci emitowanych zanieczyszczen do
powietrza oraz ilosci wytworzonych odpadéw w instalacji nalezy przedstawic
Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

X.A.2. Zestawienie roczne zuzycia surowcow, wody oraz energii i paliw na potrzeby
instalacji nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31
marca danego roku za rok poprzedni.

XIl. Dodatkowe wymagania

XI.1 Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z realizacjg obowigzkow
okreslonych w punkcie V1.2 nalezy przedktadaé Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewo6dzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pozniej niz w terminie 30 dni
od daty zakonczenia pomiarow.

XI.2 Opracowane wyniki monitoringu wykonywane w zwigzku z realizacjg obowigzkoéw
okreslonych w punkcie VI.3 nalezy rejestrowa¢ i okazywa¢ do wgladu
na kazde zgdanie organu ochrony $rodowiska.

Xll. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.”

Il. Stwierdzam wygasniecie dotychczasowego owigzujaceqo pozwolenia
zintegrowanego udzielonego CIS Sp. z o0.0., Pogwizdéw 155, 37-126 Medynia
Glogowska decyzjg Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 pazdziernika
2012r. znak: OS-1.7222.2.2.2012.EK, zmieniong decyzjami z dnia 18 sierpnia 2014r.
znak: 0S-1.7222.25.3.2014.EK, z dnia 14 pazdziernika 2014r. znak: OS-
1.7222.25.4.2014.EK, z dnia 26 czerwca 2017r. znak: OS-1.7222.22.1.2017.EK, z dnia
21 sierpnia 2017r. znak: 0S8.1.7222.22.2.2017 .EK oraz z dnia 18 maja 2023r. znak:
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0S-1.7222.56.1.2023.ES; na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych
pianek poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 29.06.2023r. (data wptywu 03.07.2023r.) Cis Sp. z 0.0. wystgpita
o ujednolicenie tekstu decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
20 pazdziernika 2012r. znak: 0S-1.7222.2.2.2012.EK ze zm. udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych pianek
poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska, wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Klimatu i Srodowiska przy piémie z dnia 06.07.2023r., znak: 0S-1.7222.56.7.2023.ES
celem rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o Srodowisku i jego ochronie pod numerem 463/2023.

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja wymagajgca pozwolenia
zintegrowanego, wymieniona w ust. 4 pkt. 1 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéow przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci. Instalacja ta kwalifikowana jest na podstawie § 2 ust. 1
pkt. 1a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019r.w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na Srodowisko, do przedsiewziec
moggcych zawsze znaczgco oddziatywacé na Srodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko,
tym samym zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo
ochrony sSrodowiska, organem wifasciwym do wydania/zmiany pozwolenia jest
marszatek wojewodztwa.

Zgodnie z zapisem art. 217 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, organ
wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego
instalacje lub z urzedu za jego zgoda, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania.

W postepowaniu administracyjnym prowadzonym w celu ujednolicenia tekstu
pozwolenia zintegrowanego, nie stosuje sie przepiséw art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska (wymogi co do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego), art. 210
ustawy Po$ (optata rejestracyjna) i art. 218 ustawy Po$ (udziat spoteczenstwa
w postepowaniach w sprawach dotyczacych ochrony $&rodowiska na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania). Wobec powyzszego, na wniosek prowadzgcego instalacje,
niniejsza decyzjg ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego CIS Sp.
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z 0.0., Pogwizddéw 155, 37-126 Medynia Glogowska na prowadzenie instalacji do
wytwarzania elastycznych pianek poliuretanowych przy zastosowaniu procesow
chemicznych. Wydanie decyzji ma na celu zapewnienie czytelnosci i przejrzystosci
wydanych decyzji administracyjnych.

Obowiazujace pozwolenie zinteqrowane udzielone zostato na wniosek
Spotki z dnia 30 maja 2012r. funkcjonujgcej woéwczas pod nazwa Przedsigbiorstwa
Produkcji i Handlu Cis Sp. z o.0. Instalacja do produkcji pianki poliuretanowej byta
instalacjg istniejgca zlokalizowang w miejscowosci Pogwizdow, gmina Czarna — powiat
tancut. Tytulem prawnym Przedsiebiorstwa Produkcji Ustug i Handlu CIS, 36—001
Trzebownisko 23 do obiektéw i urzgdzen technologicznych objetych decyzjg byt akt
wiasnosci. Dotychczasowy stan formalno — prawny w zakresie korzystania ze
Srodowiska regulowalo pozwolenie zintegrowane udzielone decyzjg Wojewody
Podkarpackiego z dnia 05 marca 2007r. znak: SR.IV-6618/29/1/06. W stosunku do
poprzednio wydanego pozwolenia zintegrowanego, nastgpity zmiany polegajace na:
— zmianie nazwy podmiotu prowadzgcego instalacje,

— zmianie powierzchni terenu zajmowanego przez instalacje,

— uwzglednienia w pozwoleniu magazynu wysokiego sktadowania i skorygowania
tacznej powierzchni uzytkowej magazynéw produktu gotowego,

— zmianie sposobu gospodarowania odpadami,

— zmianie sposobu ogrzewania pomieszczen produkcyjnych i magazynowych

(montaz dodatkowych urzadzen grzewczych).

Celem uporzadkowania stanu formalno — prawnego, prowadzacy instalacje
wystgpit z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia i wygaszenie dotychczas
obowigzujacej decyzji. Na etapie sktadania przez Zaktad wniosku o wydanie nowego
pozwolenia zintegrowanego decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach, nie byta
wymagana. W szczegodlnosci ze wzgledu na fakt, iz wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dotyczyt istniejacej instalacji, na ktérej dokonano zmian, nie
zwigzanych jednak z planowang realizacjg nowego przedsiewziecia tzn. zamierzenia
budowlanego lub inng ingerencje w $rodowisko polegajgcej na przeksztatceniu lub
zmianie sposobu wykorzystania terenu. Postepowanie prowadzone byto z udziatem
spofeczenstwa na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $Srodowisko.
W niniejszej sprawie, nie wniesiono zadnych uwag i wnioskdéw. Po analizie cato$ci
zgromadzonej dokumentacji Marszatek Wojewoédztwa Podkarpackiego decyzjg z dnia
20 pazdziernika 2012r. znak: O0S-1.7222.2.2.2012.EK ze zm. udzielit pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych pianek
poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych.

Pozwolenie byto wielokrotnie zmieniane:

1) Decyzja z dnia 18 sierpnia 2014r. znak OS-1.7222.25.3.2014.EK (zmiana nieistotna)
Przedmiotem wniosku byto wprowadzenie zmian w obowigzujgcym pozwoleniu
zintegrowanym w zwigzku z planowang modernizacjg instalacji do produkcji pianki
poliuretanowej, ktéra obejmowata:
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—  wykonanie nowych obiektow budowlanych,

— budowe automatycznego systemu transportu pianki,

—  zmiane gabarytéw wytwarzanych blokéw pianki,

— przygotowanie miejsca (na zewnatrz budynku produkcyjnego) do tymczasowego

sktadowania wytworzonych blokéw, ktére bedg przemieszczaty sie po szynach
i pozostawaty na wolnym powietrzu do czasu ostygniecia.

Modernizacja instalacji nie ingerowata w zasadniczg technologie produkcji pianki,

jednak zdezaktualizowata zapisy pozwolenia dotyczgce opisu instalacji i jej

charakterystycznych parametréow. Unowoczesniajac produkcje i rozszerzajac jej

asortyment w celu zaspokojenia oczekiwan rynku, prowadzacy przedmiotowa

instalacje IPPC zamierzat produkowaé pianke o zmienionych wymiarach,

co zwiekszy mozliwos¢ jej konfekcjonowania i sprzedazy zgodnie z oczekiwaniami

klientéw. Bedzie to zwigzane ze zmiang cyklu produkcyjnego ( z trzech trwajacych ok.

143 min kazdy do jednego cyklu na dobe trwajacego 240 min). Po modernizaciji

zwiekszyta sie dobowa zdolnos¢ produkcyjna instalacji z 126 Mg/d do 144 Mg/d.

Maksymalna roczna zdolnos¢ produkcyjna nie zmienita sie.

2) Decyzja z dnia 14.10.2014r. znak: OS-1.7222.25.4. 2014 . EK(zmiana nieistotna).

Zmiana z urzedu w zwigzku z art. 28 ust. 2 ustawy z dnia 11 lipca 2014r. o zmianie

ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2014r.

poz. 1101) w zakresie:

— czasu na jaki zostaty wydane — na bezterminowe

— ochrona powierzchni ziemi

— dodatkowych obowigzkoéw sprawozdawczych.

3) Decyzjg z dnia 26 czerwca 2017r. znak: OS-1.7222.22.1.2017.EK (zmiana istotna)

Przedmiotem zmian byto:

— wprowadzenie do procesu technologicznego produkcji pianki poliuretanowej
nowego surowca jakim bedzie chlorku metylenu,

— montaz urzadzen do redukcji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza
atmosferycznego wraz z wykonaniem nowego emitora,

— rozbudowa zaktadu o nowg hale magazynows,

— zmiany w miejscach magazynowania odpadow.

Postepowanie prowadzone byto z udziatem spofeczenstwa na zasadach i w trybie

okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji

o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz

o ocenach oddziatywania na $rodowisko. W trakcie postepowania nie wniesiono

zadnych uwag i wnioskoéw.

4) Decyzjg dnia 21 sierpnia 2017r. znak: 0S.1.7222.22.2.2017.EK (zmiana
nieistotna).

Przedmiotem wniosku byto uwzglednienie w pozwoleniu zintegrowanym zmiany nazwy

prowadzgcego instalacje. PPUIH Cis Sp. z 0.0. Pogwizdow 155, 37 -126 Medynia

Gtogowska, NIP 517-01-99-138 REGON 180190245 zmienita dotychczasowg nazwe

Spoétki z PPUIH Cis Sp. z 0. na Cis Sp. z 0. W dniu 5 czerwca 2017 r. Spotka dokonata
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wpisu w Krajowym Rejestrze Sadowym przez Sad Rejonowy w Rzeszowie, Xl Wydziat

Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego pod numerem 0000270837.

5) Decyzjg z dnia 18 maja 2023r. znak: OS-1.7222.56.1.2023.ES (zmiana nieistotna).

Przedmiotem wniosku byty zmiany zwigzane z:

— rozbudowg i przebudowg budynkdéw magazynowego i produkcyjnego (hala nr 2
i nr 4) z przeznaczeniem na budynek produkcyjno — magazynowy,

— rozbiérkg budynku produkcyjnego (hala nr 3),

— budowg estakady technologicznej,

— przebudowg czesci budynku magazynowego (hala nr 1),

— rozbudowg i przebudowg budynku magazynowego (hala nr 5) oraz przebudowg
budynku produkcyjnego (hala nr 6) z przeznaczeniem na budynek produkcyjno-
magazynowy,

— rozbudowa, nadbudowg i przebudowa budynku produkcyjnego (hala nr 8),

— nadbudowg budynku biurowego, budowa zbiornika retencyjnego wéd opadowych,

— przebudowa zewnetrznych instalacji: kanalizacji deszczowej, kan. sanitarnej,
wody, energii elektrycznej i przeciwpozarowe;j.

Ponadto w hali produkcyjnej nr 8 planowany byt :

— montaz 3 zbiornikbw na poliole (sieciujgcego, VISCO, SOFT), 1 silosu na krede,
1 disolvera do mieszania,

— wykonanie nowego zamknietego systemu roztadunku TDI (likwidacji filtra z wegla
aktywnego i emitorow E7),

— modernizacja systemu sterowania procesem technologicznym,

— montaz 3 wentylatory nadmuchowe Swiezego powietrza (2 wentylatory wzdtuz
transportera i 1 wentylator nad krajarka — o wydajnosci 10 000 m3/h kazdy),

— montaz 2 zbiornikédw produkcyjne (poliol oraz TDI), 4 zbiorniki magazynowe na
poliol,

— montaz 3 zbiornikbw produkcyjnych (dwa na katalizator aminowy i jeden na
katalizator cynoorganiczny).

Planowane zmiany nie wigzaty sie ze zmiang technologii produkciji pianki jak réwniez

jej wydajnosci, miaty natomiast na celu usprawnienie procesu technologicznego

produkcji i konfekcjonowania wyrobdw z pianki poliuretanowej poprzez m.in.
wyeliminowanie konieczno$ci przewozenia pianki pomiedzy budynkami i organizacje
transportu za pomocg przeno$nikéw tasmowo-rolkowych. Modernizacja systemu
sterowania procesem polegata na dotaczeniu do gtowicy sterujgcej rurek dozujacych

i manometréw tzw. linii dozowania: poliolu SOFT, poliolu sieciujgcego, DEA,

Stabilizatora Ksztattu Bloku, srodkow testowych (polioli).

Po przeprowadzeniu planowanej modernizacji nie zmienita sie wielkoS¢ emisji

zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza, ilosci wytwarzanych odpadéw zuzycie

medidw, surowcow.

Uzasadnienie ujednoliconych warunkéw pozwolenia:

W Zaktadzie produkowane sg pianki poliuretanowe o réznej gestosci i bardzo
szerokim zastosowaniu w gospodarce (przemyst meblarski, samochodowy,
budownictwo, przemyst opakowaniowy itd.). Pianki elastyczne otrzymuje sie
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z liniowych poliestréw lub polieteréw o masie czgsteczkowej 2000 — 12000. W sktad
mieszaniny reakcyjnej wchodzg diizocyjanian, poliole, woda, katalizator, emulgator
i inne $rodki parujgce. Sktadniki miesza sie w specjalnej gtowicy mieszajgcej
(samooczyszczajgcej), po czym wylewa na ruchomg taéme ,bez konca”, na ktorej
nastepuje spienianie i formowanie sie bloku. Od géry formujgcg sie warstwe pianki
nakrywa sie nieprzemakalnym materiatem przemystowym. Proces spieniania
przebiega w czasie ok. 3 min., natomiast catkowite utwardzanie bloku nastepuje po
okoto 10 — 12 h. Pianka cieta jest na bloki i transportowana do magazynéw, gdzie jest
skltadowana, cieta oraz przygotowywana do wysylki (przekazania odbiorcom).
Zdolnos¢ produkcyjna zaktadu produkcji elastycznych wynosi:

— dobowa zdolno$¢ produkcyjna instalacji — max. 144 Mg/dobe (do 36 Mg/h)

— maksymalna zdolnos¢ produkcyjna instalacji 32 760 Mg produktu/rok
Zaktad pracuje w systemie jedno lub dwuzmianowym. W nocy produkcja pianki nie jest
prowadzona.
Parametry instalacji oraz charakterystyke proceséw technologicznych okreslono
w pkt. | pozwolenia zintegrowano. Prowadzone procesy technologiczne powodujg
emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do Srodowiska, powstawanie
odpaddéw (niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne).

Zrodta emisji zanieczyszczen gazowo — pytowych do powietrza zwigzane sa
przede wszystkim z emisjg toluilenodiizocyjanianu, weglowodoréw alifatycznych
i chlorku metylenu, powstajgcych w procesie technologicznym wytwarzania pianki
poliuretanowej. Zanieczyszczenia po przejsciu przez uktad redukujgcy emisje LZO
skfadajacy sie z 2 adsorberdw wypetnionych weglem aktywnym kierowane sg do
jednego emitora ozn. EPZ1. Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska, w pozwoleniu w pkt. 11.1.1. okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytow
i gazébw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.
W dokumentacji wykazano, ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich zrédet i emitorow Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzgcy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomdéw substancji w powietrzu, okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektdérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartoéci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu. W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac
z uprawnien wynikajacych z art. 188 ust.3 pkt. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska, w decyzji, na Spoétke natozono obowigzek wykonywania
pomiaréw wielkosci emisji substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do
powietrza emitorami EPZ1. Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane sg Zrodta
energetycznego spalania paliw, nie objete niniejszg decyzja o tacznej nominalnej mocy
cieplnej do 0,537 MW, ktbére nie wymagaja pozwolenia wedlug zapiséw
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkéw,
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w ktorych wprowadzanie gazéw lub pytow do powietrza z instalacji nie wymaga
pozwolenia, jak rébwniez nie wymagajg zgtoszenia wedtug zapisébw rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych
eksploatacja wymaga zgtoszenia.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz 188 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu w pkt. 11.3 oraz IV.3 okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow.
Wyszczegolniono wszystkie rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania na
instalacji z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego. Ustalono
dopuszczalne ilosci  poszczegdinych  rodzajéow  wytwarzanych  odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami
z uwzglednieniem ich magazynowania. Wytwarzane odpady magazynowane bedg
w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko | zdrowie
ludzi. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikbw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich os6b nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadoéw niebezpiecznych wyznaczone
w budynku nr 11, bedg posiada¢ utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia
i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéow do likwidacji ewentualnych wyciekow.
Wszystkie odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie
gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia w celu
odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku do unieszkodliwiania. Odpady
transportowane bedg transportem odbiorcéw odpaddéw posiadajgcych wymagane
prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajaca z procesow technologicznych oraz
z pojemnos$ci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt. 3a rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby.
W decyzji w pkt. 1.4 ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem. Najblizsza zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna znajduje sie
w odlegtosci okoto 200 m w kierunku pétnocno-wschodnim od miejsca lokalizacji Zrodet
hatasu. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w Srodowisku, dopuszczalny poziom
hatasu na terenach chronionych wynosi Laeqp = 50 dB w porze dziennej i LaeqN = 40dB
w porze nocnej. Z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie bedzie powodowac
przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomoéw okreslonych w ww. Pomiary hatasu
wykonywane bedg we wskazanym w decyzji punkcie referencyjnym.

Eksploatacja nie jest zwigzana ze szczeg6lnym korzystaniem z wod
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania &ciekéw bezposrednio do wéd lub do ziemi. Zaopatrzenie instalacji
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w wode do celdéw technologicznych odbywa sie z lokalnego wodociggu wiejskiego.
Na terenie instalacji nie ma indywidualnego ujecia wody. Woda do celéw
technologicznych przeznaczana jest do produkcji pianki poliuretanowej i catkowicie
przereagowuje w ftrakcie produkcji. Monitoring poboru wody ustalono przy
uwzglednieniu wnioskéw zaktadu. Instalacja nie jest zrédtem Sciekdw przemystowych.
Wody opadowe z terenu instalacji IPPC odprowadzane sg do Srodowiska na podstawie
posiadanego pozwolenia wodnoprawnego.

Z przedstawionych we wniosku rodzajéw prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, Zze nie wystepujg okresy pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych. W zwigzku z powyzszym pozwolenie zintegrowane nie okresla dla
instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji stosowane sg substancje, ktére zgodnie
z definicja zawarta w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony S$rodowiska,
sg substancjami powodujacymi ryzyko oraz wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia
gleby ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu. Wobec powyzszego Spodtka do
wniosku 0 zmiane przedtozyta raport poczatkowy, w ktérym dokonano oceny stanu
zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego. Na podstawie przeprowadzonych
wynikébw pomiaréw jakosci gleby, ziemi i wéd gruntowych ustalono, iz w Zzadnej
z préb nie odnotowano przekroczenia dopuszczalnych wartosci substancii
powodujacymi ryzyko okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi. Biorac pod uwage wyniki stezen zanieczyszczeh w wodach
gruntowych ustalono, iz wody gruntowe kwalifikujg sie do co najmniej Il klasy czystosci
wod co Swiadczy o ich dobrym stanie chemicznym.

W celu kontroli instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy Po$, w decyzji
okreslono spos6b i czestotliwo$¢ wykonywania badan stanu jakosci gleby, ziemi oraz
wod. Czestotliwos¢ badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujgcymi
ryzyko oraz wykonywania pomiarow zawarto$ci tych substancji w wodach gruntowych
ustalono w oparciu o wniosek z uwzglednieniem art. 217 a tj.: badanie gleby i ziemi co
najmniej raz na 10 lat, badanie woéd co namniej raz na 5 lat
Biorgc pod uwage, iz obowigzek natozony zostat w decyzji zmieniajgcej z dnia
26.06.2017r. pierwsze pomiary dla wéd winny by¢ przeprowadzone w 2022r, natomiast
gleby i ziemi w 2027r.

Zakfad zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016r.
w sprawie rodzajoéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych,
decydujgcych o zaliczeniu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku powaznej
awarii przemystowej, zalicza sie do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku powaznej awarii
przemystowej. Spotka posiada opracowany Program zapobiegania awariom, System
zarzadzania bezpieczenstwem, zaopiniowany przez Komendanta Powiatowej
Panstwowej Strazy Pozarnej w tancucie. Przepisy art. 183c ust. 1 i 2 ustawy z dnia
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27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska dotyczace kontroli. instalacji w zakresie
spetnienia wymagan okreSlonych w przepisach  dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej nie majg zastosowania.

Analize najlepszej dostepnej techniki dokonano w oparciu dokumenty:

— Emisje zwigzane ze sktadowaniem masowym lub sktadowaniem materiatdw
niebezpiecznych ang. Emissions from storage of bulk or dangerous materials -
BREF, lipiec 2006r.

— Produkcja wysokowarto$ciowych substancji organicznych ang. Organie fine

chemicals - BREF, sierpien 2006r.

— Produkcja polimeréw ang. Polymers - BREF, (Final Draft) pazdziernik 2006r.
Spetnienie wymogow najlepszej dostepnej techniki (BAT) przedstawiono w ponizszej

tabeli:

Zalecenia Dokumentu Referencyjnego

Rozwigzania stosowane w Zakladzie

Magazynowanie surowcow

W dokumencie referencyjnym ,Magazynowanie"

okreslono nastepujgce techniki magazynowania:

— zbiorniki z dachem plywajgcym z drugim
uszczelnieniem (za wyjatkiem bardzo
niebezpiecznych substanciji).

— zbiorniki z dachem statym z wewnetrzng ptywajaca

W zakiadzie stosowane sg naziemne zbiorniki
magazynowe potgczone ze sobg systemem

odpowietrzen,

wyposazone w  zawory

bezpieczenstwa, redukcja emisji prowadzona
jest poprzez zamontowane filtry weglowe na
wylotach odpowietrzen zbiornikéw;

pokrywg z uszczelnieniem obwodowym (dla | — zbiorniki oddzielone s od czesci
bardzo lotnych cieczy), produkcyjnej sciang dziatowg;

— zbiorniki z dachem stalym z wewnetrzng poduszkg | — pod zbiornikami znajduje sie misa
gazu obojetnego (np. kiedy jest to konieczne z zabezpieczajgca przed przelaniem,

powodu bezpieczenstwa - magazyny ci$nieniowe
dla bardzo niebezpiecznych lub zapachowych
substanciji)
— zbiorniki magazynowe
systemem odpowietrzen
— obnizanie temperatury magazynowania

potgczone ze sobg

rozszczelnieniem cysterny itp., w ktorej na
wypadek awarii bedzie gromadzony TDI,
opracowany i zatwierdzony jest program
dziatania na wypadek wystapienia awarii,
dla redukcji emisji zanieczyszczen podczas
przepompowywania sktadnikdw mieszanki

— oprzyrzgdowanie i procedury zapobiegania reakcyjnej do produkcji pianki,
przelaniu zbiornika zainstalowano dwa absorbery przed
— szczelny zewnetrzny zbiornik o pojemnosci 110% wylotem  zaworu  odpowietrzajgcego

najwiekszego zbiornika

zbiorniki (adsorbery te pochtania¢ bedag

— ciggle monitorowanie poziomu cieczy w | Wydostajace sig¢ opary surowcow ze
zbiornikach zbiornikéw w czasie ich napetniania, oraz
— krocece do napetniania zbiornikéw powinny siegac chroni¢  surowce przed wchianianiem
ponizej poziomu lustra cieczy wilgoci  z  powietrza atmosferycznego
— napetnianie zbiornikow od dotu dla unikania podczas przetaczania surowcow ze

rozbryzgu

— ramie zatadowcze z czujnikiem wykrywajgcym
niewtasciwg pozycje

— samouszczelniajgce potgczenia wezy

— zapory i systemy  zabezpieczen przed
przypadkowymi zdarzeniami przy przetadunkach
spowodowanymi ruchem pojazdéw

Ponadto dokument zaleca:

— stosowanie bezpiecznych technik magazynowania
surowcow i produktow

— monitorowanie procesu magazynowania

— redukcja emisji zanieczyszczen 2z procesow
przetadunku substanciji

Istnieje

zbiornikébw magazynowych do zbiornikdéw
roboczych).

zgodnosé sposobu

magazynowania surowcow z zaleceniami
dokumentu referencyjnego
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Zalecenia Dokumentu Referencyjnego

Rozwiazania stosowane w Zakladzie

— oddzielenie zrodla zagrozenia od procesu
przetwarzania chemikalia

— opracowanie programow dziatania na wypadek
wystgpienia awarii

— stosowanie dodatkowych zabezpieczen

minimalizujgcych  skutki w  przypadku ich

wystapienia
Transport surowcow — transport surowcow prowadzony jest przez
— uzywanie specjalistycznego sprzetu do specjalistyczne przedsiebiorstwa;

transportowania substancji niebezpiecznych i
mogacych stwarzac zagrozenie dla srodowiska

- eliminacja lub minimalizacja mozliwosci
niekontrolowanego przedostania sie substancji do
Srodowiska (wéd, gleby i atmosfery)

— stosowanie nowoczesnych technik przetaczania
(przetadunku) ze zwrdceniem uwagi na szczelnosé
procesu

— do  transportu  wykorzystywane sg
specjalistyczne cysterny wyposazone w
urzgdzenia do przepompowywania TDI,

— cysterny podczas przetadunku ustawione
sg w zagftebieniu terenowym (specjalnie w
tym celu wykonanej szczelnej betonowej
misie);

— istnieje  petne zabezpieczenie przed
przedostaniem sie do gruntu substancji
toksycznych w razie awarii cysterny,
(zasuwy odcinajace przedostanie sie TDI
do kanalizacji).

Istnieje zgodnos¢ sposobu transportu TDI

z zaleceniami dokumentu referencyjnego

Nadzér, oprzyrzadowanie, monitoring procesu

— stosowanie nadzoru i kontroli na poszczegdinych
etapach procesu wytwarzania w  stopniu
wynikajgcym ze stosowanej technologii oraz
potrzeb zapewnienia bezpieczenstwa pracy i
ochrony Srodowiska

— unikanie strat energii i strat materiatowych

— zalecane wyposazenie urzgdzen w czujniki,
mierniki  kontrolne o wysokiej skutecznosci
dziatania zapewniajgce wysoki stopien monitoringu

— przestrzeganie zasad bezpieczenstwa w procesie
projektowania (wtasciwe rozmieszczenie
zbiornikbw magazynowych, urzgdzen)

— prowadzony jest biezacy monitoring
poziomu cieczy w zbiornikach, stan
zbiornikéw sprawdzany jest po kazdym
cyklu produkeyjnym;

— nie dopuszcza sie do mieszania roéznych

parti tego samego skiladnika, przed
catkowitym opréznieniem zbiornika
magazynowego;

— oprzyrzgdowanie zbiornikow stuzace do
monitoringu podlega statej kontroli;

— sposob Ilokalizacji  zbiornikéw  zostat
prawidtowo zaprojektowany,
z uwzglednieniem wymagan dotyczgcych
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Istnieje zgodnos¢, co do sposobu nadzoru,
monitorowania oraz wyposazenia
zbiornikéw z TDI z zaleceniami dokumentu
referencyjnego

Redukcja emisji

W  sprawach  dotyczacych magazynowania,
transportu i przesytu substancji stwarzajgcych ryzyko
zagrozenia dla zdrowia i ochrony $rodowiska
stosowane sg generalne zasady minimalizacji emisji
substancji szkodliwych dla $rodowiska oraz stopnia
mozliwo$ci wystgpienia zagrozenia.

- w przypadku dokumentowane] instalacji
stopien redukcji zanieczyszczenh gazowych
wynosi okoto 99% (przy przetadunku
komponentow);

— W dziedzinie przeciwdziatania zagrozeniom
stosuje  sie  codzienny  monitoring
sprawdzajgcy stan wszystkich urzadzen
magazynowych
i przesylowych; zgodnie z zaleceniami
dokumentu referencyjnego wyznaczone sg
osoby nadzorujgce sposob postepowania
w zakresie magazynowania i przesyiu
substancji niebezpiecznych w Zakfadzie;

— wdrozony jest system zabezpieczen przed
wystapieniem awarii przemystowej (wanny
pod zbiornikami magazynowymi i cysterng
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Zalecenia Dokumentu Referencyjnego

Rozwiazania stosowane w Zakifadzie

w trakcie przetadunku, dodatkowa $ciana
oddzielajgca zbiorniki magazynowe od linii
produkcyjnej itd.);

— opracowany jest program postepowania na
wypadek zaistnienia awarii;

- w dwoch  studzienkach Z1 i Z2
zamontowane sg zasuwy odcinajgce
odptyw $ciekéow w przypadku, gdyby doszto
do awarii i wycieku surowcow do produkciji
podczas ich przewozenia po terenie
instalacji lub roztadunku; daje to petng
gwarancje unikniecia ewentualnego
zagrozenia zanieczyszczenia wod
odbiornika (potoku), do ktérego
wprowadzane sg scieki deszczowe.

Istnieje zgodnosé z zaleceniami

dokumentu ref.

Produkcja

wysokowartosciowych  substancji

organicznych

stosowanie  minimalnej mozliwej ilosci
surowcoéw podstawowych potrzebnych do
wytworzenia produktu finalnego,

uzywanie surowcow mozliwie najmniegj
toksycznych dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
stosowanie procesow odzysku i powtérnego
wykorzystania produktéw odpadowych,
dazenie do minimalizacji zuzycia energii,
analiza reakcji pod katem optymalizacji
parametréw (ci$nienia temperatury itd.).

Rozwiazania stosowane w Zakladzie

— Zuzywane do produkcji surowce sg
dobierane w takich proporcjach, aby cata
(100%) ich ilos¢ ulegta przemianie (reakcja
chemiczna) w wyréb gotowy.

— Zgodnie z obecnym stanem wiedzy nie ma
innych technologii wytwarzania pianki
poliuretanowej oprocz stosowanej
w dokumentowane;j instalacji.

— Proces produkcji pianki poliuretanowej jest
zwigzany z bardzo niewielkg iloscig
wytwarzanych  odpaddéw,  ktére sg
wykorzystywane lub przekazywane do
odzysku innym przedsiebiorcom.

— Dla instalacji dobrane sg optymalne
warunki dotyczgce prowadzenia procesu
produkcyjnego, zuzywana jest ilo$¢ energii
konieczna jest do =zasilania urzadzen
elektrycznych i utrzymania wtasciwej
temperatury w pomieszczeniach

Istnieje zgodno$¢ z  zaleceniami
dokumentu referencyjnego

produktéw wytwarzanych z udziatem tej substancji.

W dokumencie ,Produkcja polimerow" brak jest odniesienia do produkcji TDI, jak rowniez finalnych

Z analizy dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zaktad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Z dokumentacji wynika iz nie wystapi oddziatywanie instalacji poza teren, do ktérego
operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie wskazano na koniecznosc
tworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3¢
ustawy Prawo ochrony érodowiska. Nie bedg réwniez wystepowac oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okre$lono sposobéw ograniczania tych
oddziatywan.

Jednoczes$nie, zgodnie z art. 217 ust. 2 ustawy Po$, w punkcie Il niniejszej decyzji
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stwierdzono wygasniecie obowigzujagcego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
CIS Sp. z 0.0., Pogwizdéw 155, 37-126 Medynia Gtogowska decyzjg Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20 pazdziernika 2012r. znak:
08-1.7222.2.2.2012.EK, zmieniong decyzjami z dnia 18 sierpnia 2014r. znak:
0S-1.7222.25.3.2014.EK, 2z dnia 14 pazdziernika 2014r. znak: OS-
1.7222.25.4.2014.EK, z dnia 26 czerwca 2017r. znak: OS-1.7222.22.1.2017.EK, z dnia
21 sierpnia 2017r. znak: 0S.1.7222.22.2.2017.EK oraz z dnia 18 maja 2023r. znak:
0S-1.7222.56.1.2023.ES; na prowadzenie instalacji do wytwarzania elastycznych
pianek poliuretanowych przy zastosowaniu proceséw chemicznych.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat
w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie
sie co do zebranych materiatow.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnhowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwofania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Opfata skarbowa w wys.10,00 zt.

uiszczona w dniu 30.06.2023 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Otrzymuija:

1. CIS Sp. z 0.0, Pogwizdéw 155, 37-126 Medynia Gtogowska
2. OS-l. ala
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